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@ Montage par collage d'un vibrage dans une bale, svec malntien du vltrage 6 distance de la bale. 

@ L'invention a trait au montage d'un vltrage dans une 
bale de carrosserie, par collage du vltrage dans la feulliure 
(6) de la bate, k I'aide d'un cordon adh6slf (30). Selon Tlnven- 
tion. on entoure le vltrage. sur touts sa pdriphdrie, d'un pro- 
file d'encadrement (8) comprenant une section en U (10, 11. 
12) qui maintient le vltrage, et, du c6td dirlgd vers la feulliure 
(6). une languette (17) qui pdndtre totalement dans le cordon 
(30). C^tte languette maintient la distance d^slrde entre le 
vltrage et la feulliure. 

< 

CO 



o 

a 

ill 




ACTORUM AO 



A 



0117816 

m 



MONTAGE PAR.COLLAGE O'UN yiTRAGE DANSvUNE BAIE, 
AVEC MAINTIEN DU V1TRA6E A DISTANCE OE LA BAIE 
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La presente invention concerne le montagede vitrages dans 
des baies de carrosserie de v§hicules, notamment le montage de .pare- 
brise. Elle concerne plus, particuliereinent le montage de.tels vitrage 
par collage du vitrage dans la feuillure de la baie, a I'aide dVun cor- 
20 don adhesif. 

On cherche actuellement a abaisser toujours d'avantage la re- 
sistance a I'air des vghicules. A cet effet. on s'efforce de monter les 
vitrages dans les baies de carrosserie de fagon a ce quVils soient pla- 
cgs a fleur de carrosserie, sans qu'apparaisse aucune protuberance en- 

25 tre la tole de la carrosserie et le vitrage. Ceci implique de maintenir 
un plus grand espace entre le vitrage et le repli de. la tole de carros- 
serie sur lequel le vitrage vient se fixer et. qui; constitue la feuillu- 
re de la baie. Dans les cas ou le vitrage n' est pas mis en place \ 
Vaide des joints en caoutchouc usuels mais direc1:eraent colU sur le 

30 repli de la tole a I'aide d^un cordon adhSsif, le but r«cherchg impli- 
que de nouvelles exigences : il est alprs nScessaire d' employer un cor- 
don adh§sif plusepais pour maintenir V espace desirg=entre le vitrage 
et la feuillure. Lors de la roise en place du vitrage dans la bale, il 
faut le presser, et par la meme Sgaleraent presser le cordon adhesif. 

35 jusqu'a ce que le vitrage soit dans la position souhai tee. De ce fait, 
le montage du vitrage requiert.du temps et de la precision, de fagon a 
ne pas ecraser le cordon a cause d'une trop grande presslon. 

On connatt, par la publication de brevet frangais 
FR 2 340 217 iin systeme de montag6 d'un vitrage dans une baie, a I'aide 
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- d'un cordon adhea^ dans lequel le vitrage est main"^*^ a distance de 
la baie. Mais le^Wntien a distance est realise unicPWent pour rete- 
nir Vetalement du cordon adhesif et ne contribue en rien a ameliorer 
la fixation du vitrage a la bale. 
6 L* invention a pour objet de fournir un systeme de montage de 

vitrages, special eraent adapte pour la mise en place de vitrages de la 
faqon precedemment decrite, et grace auquel on peut simplifier le mon- 
tage tout en etant assure que le vitrage sera effectivement en place a 
fleur de carrosserie. 
10 A cette fin, le systeme de montage selon 1 'invention est tel 

que le vitrage est maintenu a distance de la baie par un profile d'en- 
cadrement presentant du cote de la feuillure de la baie une languette 
qui traverse totalement le cordon adhesif. 

Le vitrage, entoure sur toute sa peripherie du profile d"en- 
15 cadrement est, grace aux moyens de 1 'invention, obligatoirement mainte- 
nu a la distance desiree de la tole de carrosserie, pourvu qu'on 
1 'applique avec une pression suffisante contre le cordon adhesif. 

Une fois la distance desiree atteinte, on peut albrs augmen- 
ter encore la pression sans risque d'ecraser le cordon adhesif, et done 
20 accelerer le montage. 

Suivant une des caracteristiques de 1 'invention la languette 
servant a maintenir la distance souhaitee entre le vitrage et la baie, 
ainsi que tout le profile dont elle fait partie, est en une matiere qui 
ne se deforme pas sous I'effet de la pression exercee au moment de la 
25 pose du vitrage. 

Avantageusement, la matiere employee est une matiere plasti- 
que renforcee d'un n^tal cotrane 1 'aluminium. 

D'autres caracteristiques parti culierement avantageuses de 
Tinvention sont decrites dans les sous revendi cations ainsi que dans 
30 la description sulvante en relation avec les dessins annexes, d'un 
exemple prSfere de realisation. 

- la figure 1 represente une vue en coupe d'un montage selon 
V invent! on monte dans une baie de carrosserie ; 

- la figure 2 inontre un profilS d'encadrement da:ns lequel la 
35 languette est enfilge dans un profile supplementaire ; 

- la figure 3 est une coupe selon la ligne III-III de la fi- 
gure 1. 

La representation de la figure 1 montre une vue en coupe de 
la partie inferleure de la structure de la bale formee de la tole de 
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carrosserie 5 uiB^iee pour donner un rep11 6. Un viS£ge 
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dans la bale a ^WRde d'un cordon adhesif 30. 



Le vitrage 1 represente a la figure 1 est un pare-brise 
feuillete compose d'une feuille de verre exterieure 2, une feuille de 
5 verre interieure 3 et une feuille intercalaire thermoplastique 4, par 
exemple en polyvinylbutyral . Le pare-brise 1 peut bien entendu avoir 
une toute autre structure, et notamment consister en un vitrage monoli- 
thique. L' invention est totalement independante du type de vitrage uti- 
lise - 

10 Le pare-brise 1 est ehtour§ sur toute sa peripherie d'un pro- 

file d'encadrement 8. Le profile 8 presente une premiere section en U 
avec une base 10 et deux branches 11, 12, qui enserrent le pare-brise, 
en le maintenant par la tranche. Un joint adhSsif d'etanch§ite 14 est 
dispose entre la tranche du pare-brise 1 et la section en U du profile 

15 d'encadrement. On pourra par exemple utiliser a cet effet uh caoutchouc 
butyl dont I'etancheite a Veau et a T'humidit§ est cohnue. Outre son 
role d'etancheite, il sert egalement d'adh§s1f entre le vitrage et le 
profile d'encadrement. 

Le profile d'encadrement 8 presente e gal ement dans le prolon- 

20 gement de la branche 12, au dela de la base 10, une barrette de liaison 

16 a laquelle est adjointe une languette 17 disposee a peu pres perpen- 
diculaire a la branche 12 et a la languette de liaison 16. La languette 

17 peut etre continue de bout en bout sur toute la longueur du profile 
et done sur toute la peripherie du vitrage, mais elle peut aussi se 

25 presenter sous la forme d'une succession de languettes espacees, sans 
pour autant cesser de jouer son role. La longueur de la languette 17 
est determinee en fonction des dimensions du repli de la carrosserie ou 
de la feuillure de la baie et de la position desiree du vitrage. La 
barrette est pourvue de garnitures d'accrochage 18 qui permettent un 

30 ancrage dans le cordon adhesif 30. Grace a ces garnitures, on peut 
avantageusement se passer d'un traitement prealable partleulier, qui 
serait souhaitable en leur absence pour parf aire l'adh§rence entre la 
languette 17 et le cordon adhesif 30. 

La languette 17 est §gal ement prolong§e du cotS orients vers 

35 Vextgrieur de la bale par une aile 20 qui, a vise la base 10 de la pre- 
miere section en U et la barrette de liaison 16, forme urie secbnde sec- 
tion en U. L'Svidement de cette secohde section (10, 16, 20) est 
desting a recevoir la patte de fixation 24 d'un profilS de recouvrement 
23, servant, de fagon connue^ S combler V interstice entre le pare- 
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brise et la t^g de carrosserie apres le montage diyoare-Drise. Ce pro- 
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de carrosserie apres le montage d^oa 
file 23 joue^^partl culler un role decoratif. 

Afin de pouvoir adapter le profile d'encadrement 8 a tous les 
types de bales, 11 est possible de prolonger a volonte la languette 17 
en enfllant a son extr§in1t§ un profile supplemental re 26 sur toute la 
per1ph§r1e du prof11§ 8, comme eel a est represente a la figure 2. Les 
profiles 26 peuvent aussi presenter des garnitures d*accrochage 27 pour 
Vancrage du profile dans le cordon 30. 

La branche 12, qui, en comblnalson avec la branche 11, enser- 
re le vltrage, peut presenter des conformations variables, EUe peut 
solt conslster en une branche continue qui s'etend de bout en bout du 
profile d'encadrement ; solt comme cela est lllustre par la figure 3, 
se composer de surfaces 1sol§es 12' separees les unes des autres par 
des evi dements 28. Dans cette forme de realisation, pulsque la branche 
15 12 est en contact avec le cordon adhesif, la matlere constitutive du 
cordon adhesif 30 peut passer a travers les evi dements. La surface de 
contact entre le vltrage et la matiere adhesive augmente et on parvient 
a renforcer V adherence du vltrage a la bale de carrosserie. De fagon 
similaire, 11 est possible de realiser, a intervalles reguliers, des 
evidements dans la branche 11, et, le cas echeant, dans la base 10 et 
I'aile 20, afin de preter a tout le profile 8 une souplesse accrue. 

Suivant une caracteristique supplemental re de Vinvention, la 
barrette de liaison 16, qui constitue la base de la deuxieme section en 
U, est percee de perforations 29 qui forment un passage entre le cordon 
30 et 1 'evi dement de la section en U (10, 16, 20). Ces perforations 29 
spnt parti culierement avantageuses lorsqu'il s'avere necessaire de de- 
monter le pare-brlse : on retire le profile de recouvrement 23, on in- 
trodult dans I'gvldement libere un fll resistant g la traction, par 
exemple un fll metal 11 que. A travers la perforation 29, on enfonce une 
extremlte du fll dans le cordon et en tirant sur V autre extr§m1t§, on 
s*en sert comme d'un outll de decoupe pour couper en deux a la fols la 
barrette de liaison 16 suivant la llgne de perforation et le cordon 30. 

Selon une forme preferee de l*1nvent1on, on entoure le vltra- 
ge par le profile 8, apres avoir 1nterpos§ le joint d'StancheitS 14, 
35 sur le lieu de fabrication du vltrage. Le profilg d'encadrement peut 
alors servir en outre § proteger les bords des vitrages lors des manu- 
tentions ulterleures, ainsi que lors du stockage. 

Le montage du vltrage, par exemple un pare-brlse, est ensulte 
r§al1sg trgs simplement : on applique sur la feulllure, ou plus precl- 
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semment, sur ^^repli de la tole 6 un cordon adhe^|£ "2 
correspondantiWon place le pare-brise entoure lK)rofile 8 sur le 

cordon et on le presse centre le repli 6, jusqu'a ce que la languette 
17, traversant entierement le cordon 30, vienne prendre appui centre le 
repli 6. Lorsque le cordon adhesif a durci, on met en place le profile 
de recouvrement 23. 
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• REVENDICATIONS 0117816 
d'un vltrage, notamment d'un pai^jj^ise, dans une 
bale de carrosserle, par collage du vltrage dans la bale a Vaide d'un 
cordon adhesif, ledit vltrage etant maintenu a distance de la bale, ca- 
5 racterise en ce que le vitrage est maintenu a distance de la bale par 
un profile d*encadreinent presentant du cote de la feuillure de la bale 
une languette qui traverse total ement le cordon adhesif. 

2. Montage selon la revendi cation 1, caracterise en ce que la 
languette (17) est en une matiere qui ne se deforme pas sous I'effet de 

10 la pression exercee lors de la pose du vitrage. 

3. Montage selon Vune des revendi cations 1 ou 2, caracterise 
en ce que la languette (17) est en une matiere plastique renforcee d*un 
metal comme 1 'aluminium. 

4. Montage selon Vune des revendi cations 1 a 3, caracteris§ 
15 en ce que la languette (17) est pourvue de garnitures d'accrochage 

(18) permettant un ancrage dans le cordon adhesif (30). 

5. Montage selon Vune des revendi cations 1 a 4, caracterise 
en ce que la languette (17) est prolongee a Vaide d*un profile supple- 
mental re (26). 

20 6. Montage selon Vune des revendi cations 1 a 5, caracterise 

en ce que le vitrage (1) est maintenu par sa tranche dans une permiere 
section en U (10, 11, 12) et le profile d'encadreraent (8) presente une 
deuxleme section en U (10, 16, 20) dont Vevideraent oriente vers Vex- 
rerieur de la carrosserie est dest1n§ a recevolr la patte de fixation 

25 ( 24) d'un prof 116 de recouvrement (23), la languette (17) etant dans le 
prolongement de la branche (20). 

7. Montage selon la revendi cation 6, caracterise en ce que un 
joint adhgsif d'gtanchSltg (14) est dispose entre la tranche du vltrage 
(1) et la base (10) de la section en U (10, 11, 12> de maintien du vi^ 

30 trage* 

B. Montage selon Vune des revendi cations 6 ou 7, caract§r1sg 
en ce que la branche (12) de la section en U de maintien du vitrage en 
contact avec le cordon adhesif (30) presente des evi dements (28) • 

9. Montage selon Vune des revendi cations 6 5 8, caracterisS 
35 en ce que la base (16) de la deuxleme section en U est percee de perfo- 
rations (29). 



